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Bestandsführung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 273
Bestandsrationierung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 365
Bestellabstand . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 283
Bestellbestand . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 274
Bestellintervall . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 274
Bestellmenge . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 274, 275
Bestellniveau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 274
Bestellpunkt . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 274, 281
Bewegungsstudien . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 126
Beziehungstyp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 355
blocking. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 101, 350
Break-Even-Analyse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 73
Bruttobedarf. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .195
bucket brigade . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 350

C

CAD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6, 52, 332
CAM. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6, 332
CAP. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 332
Capable-to-Promise . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 371
CAQ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 138, 332
car sequencing problem . . . . . . . . . . . . . . . . . 254
Chargenproduktion . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 20
CIM. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .6, 331



384 Sachverzeichnis

column minima procedure . . . . . . . . . . . . . . . 167
Computer Aided Design . . . . . . . . . . . . . . . . 6, 52
Computer Aided Manufacturing . . . . . . . . . 6, 52
Computer Aided Planning . . . . . . . . . . . . . . . . 52
Computer Integrated Manufacturing . . . . . . 331
CTP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 366

D

Datenbank . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 354
Datenmodell . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 355

Netzwerkmodell . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 356
relationales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 356

Defizit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 283
Degenerationsphase . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 49
Demand Planning . . . . . . . . . . . . . . . . . . 148, 363
Direktbedarfskoeffizient . . . . . . . . . . . . 187, 201
Direktbedarfsmatrix . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 193
Dispositionsstufe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 196
Dispositionsstufenverfahren . . . . . . . . . 196, 206
Doppelspiel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 319
Durchlaufterminierung . . . . . . . . . . . . . . . . . . 223
Durchlaufzeit . . . . . . . . . . . 3, 103, 187, 232, 265

E

Ecktermin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 217
Economic Lot Scheduling Problem . . . . . . . 244
Eigenfertigung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 372
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trendförmige . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 151

Nachfragemenge
in der Wiederbeschaffungszeit . . . . . . . 275

Nachfrageprognose . . . . . . . . . . . . 148, 170, 363
aggregiert . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 148
disaggregiert . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 148

Nettobedarf . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 196
Nettobestand . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 275
Network Design . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 362
Netzplantechnik

MPM . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 218, 224
Normalverteilung . . . . . . . . . . . . . . 271, 280, 286
Nutzwertanalyse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 71

O

Objektprinzip . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15
Objekttyp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 355
Operations Research . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
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